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VibroLyzer VL 8000

Einsatzbereich

Schwingung von Lager- und
Maschinengeh&dusen messen

Walzlagerzustand erfassen

Schwingungswerte beobachten
und aufzeichnen

An einer Schwingung beteiligte
Frequenzen identifizieren (FFT)

Resonanzstellen und Uber-
tragungsfunktion ermitteln

Maschinenschaden erkennen

Betriebsauswuchten vor Ort

Beschreibung

Schwingungen messen, Messwerte
analysieren, Schaden und Schadi-
gungsmechanismen erkennen, vor
Ort auswuchten - durch ein modula-
res Geratekonzept ist VL 8000 ein
auf die jeweilige Mess- oder Aus-
wuchtaufgabe abgestimmtes Werk-
zeug.

VL 8000 bietet systematisch aufein-
ander abgestimmte, leistungsstarke
Mess- und Analysewerkzeuge. Mit
den Auswuchtverfahren des VL 8000
kann die Unwucht z.B. durch Bohren
ausgeglichen werden. Zusétzlich
lassen sich mit der UnwuchtgréRe
andernde Kalibrierfaktoren beriick-
sichtigen.

Die Messergebnisse kénnen im por-
tablen VL 8000 abgespeichert oder
direkt auf einen PC Ubertragen und
dort archiviert oder weiter verarbeitet
werden. Ein ausgefeiltes Energie-
management sorgt fiir eine lange
»Schnurlose* Mobilitét.

Vorteile

Einschalten und loslegen, dank
einfacher, zuverlassiger und
intuitiver Bedienung, sowie sehr
groRem Farb-LCD

Leicht verstandliche Bediener-
fuhrung

Schnelles Messen durch
digitalen Signalprozessor (DSP)

Auswerten, Darstellen und
Archivieren mit PC-Software

Aufristbar durch Modulkonzept

Sicher durch integrierte Sensor-
Uberwachung

Standardschnittstellen fiir
Kompatibilitat
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Technische Daten
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Frequenz- / Drehzahlbereich 1 Hz - 5.000 Hz 60 - 300.000 1/min

Anzeigebereich 0,001 - 100.000

Anzeige Weg Geschwindigkeit Beschleunigung

MessgroRRe pm, mm, pinch, mils, inch mm/s, inch/s g

Messwertaufnehmer mit ICP-Schnittstelle mit Spannungsausgang

Anschlisse 1/2 BNC-Messeingéange 1 Drehzahleingang 1 Drehzahlausgang
1 USB Port 1 Netzanschluss

Bildschirm 120 mm x 90 mm Farb-LCD 320 x 240 Pixel Auflésung

Betriebssystem Windows CE

Akku 2,5 h Betriebsdauer, min.

Gehéuse 250 mm x 250 mm x 45 mm IP54

Gewicht 2,3 kg

Ausfuhrungen Optionen Lieferumfang

Basic Analysis

Zweiter Messkanal

VL 8000 Basic Analysis

Summenschwingung, Lager-
kennwert, FFT, ein Messkanal
Tracking

Ausfuihrung Basic Analysis inklu-
sive Trackinganalyse

Balancing

Ausfuihrung Basic Analysis inklu-
sive Betriebsauswuchten in ein
oder zwei Ebenen

Bal-Track

Ausfiihrung Basic Analysis inklu-
sive Trackinganalyse und
Betriebsauswuchten in ein oder
zwei Ebenen

fur Ausfiihrung Basic Analysis
und Tracking
Ordnungsanalyse
Zusatzsoftware fur FFT
Hullkurve

Analysewerkzeug zur frihzeiti-
gen Schadenserkennung
Bohrtiefenrechner

Tracking

fur Ausfiihrung Basic Analysis
und Balancing

Balancing

fur Ausfiihrung Basic Analysis
und Tracking

1 VibroLyzer VL 8000
1 Netz- und Ladeadapter

1 Schwingungsaufnehmer
HMA 1140, 5 m Kabellange

1 Haltemagnet

1 Tastspitze

1 Transportkoffer

1 Bedienungsanleitung

Technische Anderungen vorbehalten!

Hofmann Mess- und Auswuchttechnik GmbH & Co. KG

, Werner-von-Siemens-Strae 21, D-64319 Pfungstadt, Deutschland,

Telefon: +49 (0) 6157 / 949-0, Telefax: +49 (0) 6157 / 949-100, E-Mail: info@hofmann-global.com, Web: www.auswuchttechnik.de



